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HE THONG MAY DAP CAT DIEU KHIEN CNC

Hé théng CAD/CAM/CNC cat vat liéu trong
nganh giay dép, may, in, bao gobm céac thanh
phan chinh nhu sau:

- May quét.

- Phan mém sé hoa dudng bién chi tiét.

- Phan mém nhan ni (c& s6, size).

- Phan mém sap xép sa d6 cat.

May tinh.

- Phan mém diéu khién may dap cét.

- B6 diéu khién CNC.

May dap cat CNC.

Hai thanh phan quan trong nhat clia hé théng
cat la: phan mém nhan ni va sép xép, may dap
cat CNC.

Phdn mém nhdn ni va sdp xép:
Phan mém nhén ni va sap xép la phan mém
thuc hién cac chic nang nhan ni cac chi tiét,
sap x€p chi tié€t vao khé vat liéu va xuat chuong
trinh diéu khién may dap cit CNC dé thuc hién
qua trinh dap cat. Phan mém nhan ni va sap xép
¢6 nhiing tinh nang nhu sau:

- Hoat déng trong mai truong Windows.

- XU ly va quan ly dugc file dir liéu dudng bién
cUa rap nhan tu thiét bi s6 hda (sir dung may
quét) hoac tir phan mém nhan ni thuc hién
viéc sap xép.

- C6 thé nhan dugc nhiéu ni thong dung nham
dam bao kha ndng Uing dung rong rai tai cac
doanh nghiép.

- C6 thé chon kiéu san pham phu hgp, giam
thi€u viéc phai hiéu chinh thi céng sau khi
nhan ni ty déng.

- Co thé luu tri, xuat dir liéu cho phan mém sap
x€p so dé cat.

Cac thanh phan cuaa hé thong cat
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- C6 thé sdp xép theo 1 hang hay 2 hang khéng xoay hoac c6
xoay chi tiét nham mo ta hau hét cac vi tri cha chi tiét trong
vung sap xép.

- Sép x€p so d6 cat sao cho hé s6 sirdung vat liéu cao nhat c6 thé
dugc. Bay la muc tiéu quan trong nhat vi tiét kiém vat liéu, giam
chi phi san xuat.

- C6 thé xuat ra file d( liéu so d6 c&t d€ in ra gidy néu chua c6 may
dap c&t CNC hodc dé giao ti€p vdi phan mém diéu khién may dap
cat CNC nham thuc hién qua trinh cat nhanh va c6 hiéu qua.

Mady dép cdt CNC:

May dap cat vat liéu diéu khién CNC dung dé cat cac chi tiét dugc
diéu khién tu dong bang chucng trinh sé. Sa dé cat téi uu c6 thé
dugc nap vao mdy qua mang hay dia di liéu. Trén may dap CNC,
5o d6 sap xép t6i uu co thé lam tiét kieém vat lieu dang k& may
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dugc diéu khién s6 lam tang nang suat cit gap
nhiéu lan so v&i may dap cat truyén thong

May dap cat CNC co cac dac tinh ky thuat sau:

- Luc cat: 30 tan.

- Kich thudéc dau dap: 650 x 650 mm

- Bé rdng vung dap (ti thiéu): 1.800 mm.

- Dién thé: 220/380 V.

- Mc tiéu thu khi nén: 320 lit/phut.

- Goc xoay dau dao: 0 - 360°,

- T8¢ do6 di chuyén dau dap (min): 400 mm/s.

-T6c d6 bang tai cap liéu tu déng: 300 mm/s.

- Kich thudc (D x R x C): 4.200 x 2.000 x 2.800 mm.

Mady dép cat diéu khién CNC

Uudiém: , -Tiét kiém vat liéu khoang 5-10%.

- Nhan ni va sap xép dugc tat ca cac loai. - An toan cho ngusi van hanh.

- Quan ly d liéu chi tiét cac san phdm, don hang, L
ma hang, chi tiét trén co s& dir liéu. Gid bdn thiét bi:

- Quy trinh van hanh don gian, giao dién phan - Gi& ban cong nghé va thiét bi theo thda thuan
mém diéu khién dé hiéu b&ng tiéng Anh va tiéng - Phi dao tao, chuyén giao bi quyét, tu van ky thuat: mién phi.
Viét. - Co video, tai liéu huéng dan van hanh va bao tri.

- Nang suat may tang 5-10 lan so v&i may dap cat - Bao hanh truc ti€p tai xudng san xuat ctia khach hang trong
truyén théng. thai gian 12 thang.

MAY IN LUA NHIEU MAU
DANG XOAY

* Kich thudc ban in: 500 x 600 (mm).

¢ Tac déng in bang khi nén. Muc tiéu thu khi nén: 160 lit/
phut & ap suat 5 kgf/cm2,

+ Nang suat: 600 - 800 san pham/gid.

* Diéu khién bang PLC.

¢ Van hanh va in ty déng, chi can 2 cong nhan ding may:
mot ngudi dan cac san pham [én ban in va mét ngudi 1y
san pham dain.

May c6 thé in 4, 6,8, 10, 12 mau. Uu diém:

+ Dé dang théo lap va lam sach khung lua.

+ Dé dang diéu chinh khung lua va c6 hé thong dinh vi
dam bao chéng mau chinh xac.

¢ San pham in c6 chat lugng déng déu.

St dung trong cac nganh may, in, quang cdo, van
phong pham, giay dép, trang tri ndi that, ... In trén
cac vat liéu vai, gidy, g6, thay tinh, gém su, nhua,

kim loai, v.v...
Théng sé ky thudt: Gid bdn thiét bj:
+ C6 14 ban in xoay tron, 6 dau in va 6 dau say xen * Gia ban cong nghé: 10 triéu dong.
ké nhau. ¢ Gid ban méay moc thiét bi: 300 triéu dong.
¢ Coéng suat dong cao chinh: 2 HP. * Phi dao tao, chuyén giao bi quyét, tu van ky thuat: mién
¢ Kich thudc (dudng kinh x chiéu cao): 4.000 x 1.600 phi.
(mm). * Tai liéu va video huéng dan van hanh va bao tri.
* Khé in t6i da: 400 x 500 (mm). + Bao hanh truc ti€p tai xudng trong thai gian 12 thang.
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MAY IN LUA SAN PHAM DANG PHANG

SU dung trong cac nganh may, in, quang cao, van phong
pham, giay dép, trang tri ndi that, ... In trén cac vat liéu vai,
gidy, g6, thay tinh, gém st, nhua, kim loai, v.v...

Théng sé ky thudt

e Cong suat déng co chinh: 0,2 HP.

e Khé in t6i da: c6 thé in khé A4, A3, A2, A1, A0 hodc khé
I6n hon theo yéu cau cta khach hang.

o Cong suat: tuy theo khé in.

« Dién thé: 220 V.

e Muc tiéu thu khi nén: 160 - 250 lit/phut.

e Trong lugng: 120 - 300 kg.

o Kich thudc may tuy theo khég in.

o Nang suat: 600 - 1.200 lan in/gid.

Uu diém:

e Banin, khung lua va ap luc in c6 thé diéu chinh dugc.

o Khung lua dé dang théo lap va lam sach.

e Dam bao chéng mau chinh xac do c6 hé théng dén roi
dé diéu chinh.

e C6 thé l3p thém hé théng biang tai van chuyén san
pham vao, ra.

o Tu ddng in vdi thai gian dinh sdn tir 0 - 6 gidy

e May van hanh daon gian, chi can mét ngudi ding may,
khéng can tay nghé cao.

e San pham in c6 chét lugng dong déu.

e Gia thanh thap, chat lugng tuong duong may ngoai.

Gid bdn thiét bi:

e Gia ban may moc thiét bi: tuy khé in.

e Phi dao tao, chuyén giao bi quyét, tu van ky thuat:
mién phi.

o Tai liéu va video hudng dan van hanh va bao tri.

e Bao hanh tryc tiép tai xudng in trong thai gian 12
thang.
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